DE8437318U 



Patent number: DE8437318U 

Publication date: 1986-06-26 

Inventor: 

Applicant: 

Classification: 

- international: B65H29/00; B65G57/1 1 ; B31 B3/98 
-european: . . B31B1/98; B65H15/00; B65H29/00; B65H29/14; 
B65H29/66 

. Application number: DE19840037318U 19841220 
Priority number(s): DE19840037318U 19841220 



Abstract not available for DE8437318U 



CD 

CO 

ir 

Q 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



BUNDESREPUBL1K DEUTSCHLAND 
DEUTSCHES PATENTAMT 



12) 




Gebrauchsmuster u i 



(11) Rollennummer G 84 37 31G.0 

(51) Kauptklasse B65H 29/00 

Neoenklasse (n) B65G 57/11 B31B 3/98 

(22) AnmeLdetag 20.12.84 

(47) Eint ragungstag 26.06.86 

(43) Bekannt ma chung 

im Patentblatt 07.08.86 

(54) Bezeichnung des Gegenstandes 

Vorrichtung zum Bilden eines regelmapigen StapeLs 
von zugef crdert en und in Forderri chtung gesehen 
an gegenuber I i egenden Enden ungleich dicken 
FaLtschachteLn oder dergleichen flachen 
Gegenstanden 

(71) Name und Wohnsitz des Inhabers 

Jagenberg AG, 4000 Dusseldorf, DE 



G 0253 

162 



0790P ' 

84.1,03 (Gbm) 
Ober-/Unter stapel 



JAGENBERG Aktiengesellfschaf t , Diisseldorf 

VORRICHTUNG ZUM BILDEN EINES REGELM&SSIGEN STAPELS VON 
ZUGEF5RDERTEN UND IN FORDERRICHTUNG GESEHEN AN GEGENtfBERLIEGENDEN 
EffDEIv UNGLEICK DICKEw FALTS CKACKTELN ODER DERGLEICHEN FLACHEw 
GEGENST&NDEN . 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bilden eines 
regelmaBigen Stapels von mittels zwei Fordereinrichtungen 
geforderten und in Forderrichtung gesehen an gegeniiberliegenden 
Eaden ungleich dicken Faltschachteln oder dergleichen flachen 
Gegenstanden. die gruppenweise je einer von zwei auf verschiedenen 
Ebenen gelegenen hoheren und tieferen Stapelstelle eines Stapels 
zur Bildung von in Forderrichtung gesehen an ihren 
gegeniiberliegenden Seiten ungleich hohen Teilstapeln zufuhrbar 
sind und im fertigen Stapel kantenverkehrt zueinander liegen, 
wobei den Fordereinrichtungen ein Zuf xihrf orderer vorgeschaltet 
ist, der jeder Fordereinrichtung abwechselnd eine gleichgroBe 
Anzahl Faltschachteln oder dergleichen flachen Gegenstande 
zuf ordert 

Eine Vorrichtung dec eingangs genannten Art geht aus der 
DE-OS 28 27 540 hervor. Wiirde man oine kantenverkehrte Stapelung 
Ainterlassen, so wiirde bei der Stapelbildung derartiger 
Faltschachteln ein Stapel nach Bildung einer gewissen H6he 
umkippen, wenn die Schachteln alle in gleicher Richtung 
tibereinander gestapelt werden. Bei der bekannten Vorrichtung 
werden die vom Transportband kommenden Faltschachteln nur der 
hoher gelegenen Stapelstelle zugefiihrt, welche mit einem 
entfernbaren Boden versehen ist und wobei eine Wendevorrichtung 
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als mit vertikaler Drehachse versehener DrehtiBch ausgebildet ist, 
der vertikal unter der hoher gelegenen Stapelstelle liegt* Durch 
ttffnen des Bodens kann der zunSchst hoher liegende Teilstapel auf 
die tiefer geiegene stapelstelle gefordert werden, worauf der 
Boden zur Bildung eines neuen Teilstapels wieder zurtickgeschwenkt 
wird. Wahrend der Bildung des zweiten Stapels wird der erste 
Teilstapel mittels des Drehtisches um die vertikale Achse um 180° 
gedreht, so dafl spater die beiden Teilstapel kantenverkehrt 
auf einandergelegt werden konnen. 

Die bekannte Vorrichtung ist recht aufwendig und arbeitet in der 
Praxis nicht immer zuf riedenstellend. 

i)er Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der 
eingangs genannten Art vorzuschlagen. durch das eine einfachere 
und schnellere Stapelraoglichkeit gegeben ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch erreicht, daB der 
Zufiihrf orderer an seiner Auslaufseite zwischen den Einlauf seiten 
der Fordereinrichtungen verschwenkbar ausgebildet ist. Durch die 
Moglichkeit der uniuittelbaren Zufiihrung der urn 180° gedrehten 
Faltschachtel zur Stapelstelle ist eine Zwischenlagerung nictht 
mehr erf orderlich, so daB eine einfache und schnelle Stapelung 
noglich 1st, 

In zweckmaBiger Ausgestal tung der Erfindung ist der Zufiihrf orderer 
abbremsbar und weist je ein unteres und oberes aus Rollen und/oder 
Bandern bestehendes Transportmittel auf. die gemeinsam 
verschwenkbar sind. 

Es hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn die erste 
Fordereinrichtung aus einem am oberen Ende eines Stapelschachtes 
auslauf ertden, ein Oberband und ein Unterbahd aufweisenden ersteh 
Bandf orderer und die zweite Fordereinrichtung aus einem am unteren 
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Ende des Stapelschachtes auslauf enden, gleichfalls ein Oberband 
und ein Unterband aufweisenden zweitexi Bandforderer besteht. der 
vorztigsweise einem gahzen Mehffachen des ersten Bandforderer s 
eiitspricht. 

Der zweite Bandforderer ist im wesentlicheh in vertikaler Ebene 
bogenfSrmig und gegebenenf alls in sich urn 180° verdreht um den 
ersten Bandforderer und den Stapelschacht herumgef iihrt und 
erstr^ckt sich bis unterhalb einer am unteren Ende des 
Stapelschachtes bef indlichen, in Zuf iihrrichtung der Faltschachteln 
durch einen einstellbaren Anschlag begrenzten Eintrittsof f nung. 

Ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher erlautert. 

Von einer im einzelnen nicht naher dargestellten 
Bearbeitungsmaschine, beispielsweise einer 

Faltschachtel-Klebemaschine, ist ein Abtransportband 1 gezeigt, 
von dem aus Faltschachteln 2 in Pf eilrichtung 3 gesehen einem 
nachgeschalteten Transportband 4 zugefiihrt werden, das aus einem 
abbremsbaren Band 5 und einer Rollenf uhrung 6 besteht. Durch diese 
Einrichtung wird eine Stan- und AbriBstrecke gebildet. Das 
Transportband 4 ist in der angegebenen Pf eilrichtung 7 
verschwenkbar . Durch das Verschwenken des mit einem Zahler 6 
versehenen Transportbandes laflt sich eine Liicke zwischen einer 
ersten Fordereinrichtung 9 und einer zweiten Fordereinrichtung 11 
erzielen, und zwar derart, daB das Transportband 4 wahlweise auf 
die erste Fordereinrichtung 9 oder auf die zweite 
Fordereinrichtung 11 geschaltet werden kann. Die erste 
/Fordereinrichtung 9 besteht aus einem Oberbahd 12 uhd einem 
Unterband 13 - Sie laBt sich in Richtung des Pfeiles 14 
verschwenken und kann dadurch einer EiniaflSf f nung eines 
Stapelschachtes 15 angepaBt werden- Der Stapelschacht besitzt zwei 
Anschlage 16, 17,. der en Bedeutung weiter unten naher erlautert 
wird. 
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Ebenso wie die erste Fordereinrichtung 9 besitzt auch die zweite 
Fordereinrichtung 11 ein Oberband IB urid ein Unterband 19. die 
iiber im ein2elnen nicht naher erlauterte Umlenkrollen gefiihrt 
sind. Die erste Fordereinrichtung 9 und die zweite 
Fordereinrichtung 11 laufen mit hoherer Geschwindigkeit als das 
dem Transport band 4 vorgeschaltete Abtransportband 1 der 
Faltschachtel-Klebemaschine. 

Die Vorrichtung arbeitet wie folgt: 

Von dem Transportband 4 wird ein Schachtelstrang in die erste 
Fordereinrichtung 11 eingegeben. Nach vorgewahlter Stiickzahl 
stoppt das Transportband 4 ab. Sobald die Liicke durch eine 
Lichtschranke erkannt wird, schwenkt das Transportband von- der 
c-rsten Fordereinrichtung 11 auf die zweite Fordereinrichtung 9, 
wonach das Abbremsen des Transportbandes gelost wird, d.h. die 
Faltschachteln laufen jetzt in die zweite Fordereinrichtung 9 ein. 
Durch entsprechende Anordnung werden sorait von unten her und von 
oben her Teilstapel gleichzeitig im Stapelschacht 15 abgelegt. Die 
f ertigen Stapel konnen seitlich ausgeschoben werden, wobei eine 
Ubergabe in einem Schrumpf tunnel, eine Biindelung, einen Umkarton 
oder eine Handabnahme moglich ist, 

Durch das gemeinsame und gleichzeitige Einbringen der 
Faltschachteln von oben und unten her in den Stapelschacht ergibt 
sich eine besonders schnelle Stapelung von Faltschachteln. 

Wenn die mit einer Klebenaht versehenen Schachteln im Bereich der 
Klebenaht noch nicht abgebunden haben und dies spater z.B. im 
Umkarton geschehen soil, so kann dies durch eine besondere 
MaBnahrae sichergestellt werden. Zu diesem Zweck werden das 
Oberband 18 und das Unterband 19 der zweiten Fordereinrichtung 11 
nicht nur urn die erste Fordereinrichtung 9 und den 
Stapelschacht 15 heruragef iihrt , sondern gleichzeitig auch noch in 
sich um 180° verwunden, so dafl die iiber die zweite 
Fordereinrichtung zugefiihrten Faltschachteln nicht nur gewendet. 
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sondern gleichzeitig auch noch gedreht werden mit der Folge, daB 
die Klebenahte im Stapel auf entgegengesetzten Seiten liegen und 
damit ira Umkarton unter Druck stehen und somit auch spaterhin noch 
an ihrer KlebenaUt abbinden konnen. 

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, betragt die zweite 
Fordereinrichtung 11 ein ganzes Mehrfaches der Lange des ersten 
Bandf order ers, wodurch eine gleichmaBige Stapelung moglich i.st. 

Es versteht sich, daB die Erfirxdung nicht nur auf das dargestellte 
Ausfiihrungsbeispiel beschrankt ist, sondern im Rahmen der 
Anspriiche auch Abanderungen zulaBt, So ist es nicht ohne weiteres 
notwendig, daB die zweite Fordereinrichtung 11 in vertikaler Ebene 
urn die erste Fordereinrichtung 9 und den Stapelschacht 15 
herumgefiihrt ist. sondern im Prinzip ware auch eine Losung 
denkbar, bei der die zweite Fordereinrichtung mit dem Oberband 18 
und dem Unterband 19 seitlich nach Art einer Kurve bis in die 
untere Eingangsof f nung des Stapelschachtes 15 gefiihrt ist. Urn das 
Einfiihren der Faltschachteln in den Stapelschacht zu verbessern, 
sind dort Anschlage 16,17 vorgesehen, die in vertikaler Richtung 
verstellbar sind und eine genaue Lage der aufeinander gestapelten 
Faltschachteln garantieren. Der Anschlag 17 kann bis unter die 
Ebene des an der Eintrittof f nung des Stapelschachtes 15 
vorbeigefiihrten Oberbandes 18 der zweiten Fordereinrichtung 11 
abgesenkt werden, urn ein Ausschieben des fertigen Stapels entgegen 
der Laufrichtung der ersten Fordereinrichtung 9 zu ermcglichen^ 
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Ober- Unterstapel 
07.03.1986 

JAGENBERG AKTIENGESELLSCHAFT, Diisseldorf 

SCHUTZANSPRUC HE 

1. 

Vorrichtung zum Bilden eines regelmaBigen Sta^els von mittels zwei 
Fordereinrichtungen geforderten und in Forderrichtung gesehen an 
gegeniiberliegenden Enden ungleich dicken Faltschachteln oder 
dergleichen flachen Gegenstanden. die gruppenweise ,je einer von 
zwei auf verschiedenen Ebenen gelegenen hdheren und tieferen 
Stapelstelle eines Stapels zur Bildung von in Forderrichtung 
gesehen an ihren gegentiberliegenden Seiten ungleich hohen 
Teilstapeln zufiihrbar sind und im fertigen Stapel kantenverkehrt 
zueinander liegen, wobei den Fordereinrichtungen ein 
Zufiihrforderer vorgeschaltet ist, der jeder Fordereinrichtung 
abwechselnd eine gleichgroBe Anzahl Faltschachteln oder 
dergleichen flachen GegenstSnde zufordert, 
d a d u rch gekennzeichnet, 

daB der Zuftihrf orderer (4) an seiner Auslaufseite zvischen den 
Einlauf seiten der Fordereinrichtungen (9,11) verschwenkbar 
ausgebildet ist. 



- 2 -/0520P 



2. 

Vorrichtungen nach Anspruch 1, 

d a d u r c h gekennzeichnet, da£ der 
Zufiihrf orderer (4) abbremsbar ist und je ein unteres und oberes 
aus Rollen (6) und/oder Bandern (5) bestehendes Transportmi ttel 
aufveist, die gemeinsam verschwenkbar Bind. 

3. 

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, 

d a d u r c h gekennzeichnet, dafl die ^rste 
Fordereinrichtung (9) aus einem am oberen Ende eines 
Stapelschachtes (15) au6lauf enden, ein Oberband (12) und ein 
Unterband (13) aufweisenden ersten Bandforderer und die zveite 
Fordereinrichtung (11) aus einem am unteren Ende des 
Stapelschachtes (15) auslauf enden. gleichfalls ein Oberband (18) 
und ein Unterband (19) aufweisenden zweiten Bandf orderer besteht, 
der vorzugsweise einem ganzen tfehrfachen des ersten Bandf orderers 
entspricht. 

4. 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3 f 
dadurch gekennzeichnet, daS der zweite 
Bandforderer ira wesentlichen in vertikaler Ebene bogenformig und 
gegebenenf alls in sich urn 180° verwunden urn den ersten 
Bandforderer und den Stapelschacht (15) herumgef tihrt ist und sich 
bis unterhalb einer am unteren Ende des Stapelschachtes 
bef indlichen, in Zuf iihrrichtung der Faltschachteln durch einen 
einstellbaren Anschlag (17) begrenzten Eintrittsof f nung erstreckt. 

5 . 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprtiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, da£ der einstellbare 
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Anschlag (17) im Bereich der EintrittBSf f nuntf 

Stapelschacht/(15) bis unter die Ebene des dort vorbeigef tihrten 
Oberbandes (18) der zweiten FSrdereinrichtung (il) absenkbar ist. 

6. 

Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der erste und 
zweite Bandforderer mit hoherer Geschwindigkeit als ein dem 
Zufiihrforderer (4) vorgeschaltetes Abtransportband (1) einer 
Bearbeitungsmaschine, beifipielsweise einer Faltschachtel- 
klebemaschine, antreibbar sind. 
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